FACHTEIL KANTE

Andreas Sperr (links)

und Thomas Sperr, bei-

de geschéftsfiihrende Tribut an den Messebau: Wegen der
Gesellschafter, neben groBen Platten, die oft auf allen vier
ihrer jiingsten Investi- Seiten zu bekanten sind, muss eine
tion: einer ,Edgeteq Freiflache vorgehalten werden
$-500” von Homag

Mit neuer Technik
in die Zukunft

Die Kantenanleimmaschine ,KR 77” von Homag hatte 17 Jahre lang klaglos
gearbeitet und war in dieser Zeit maBgeblich am wirtschaftlichen Erfolg der
Schreinerei Sperr in Erlangen beteiligt. Was lag also néher, als den erforderlich
gewordenen Ersatz wieder beim Weltmarktfihrer zu ordern — natrlich gleich mit
dem neuesten Stand der Bekantungstechnik. Zumal schon etliche Maschinen des
Schopflocher Herstellers in der Werkstatt stehen. Die Wahl fiel schlieBlich auf eine
~Edgeteq S-500" in einer ganz besonderen Ausflihrung.
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Von Norbert Schmidt

enn wir schon in eine neue
Kantenanleimmaschine in-
vestieren, dann wollen wir
uns mit neuester Technik fit
far die Zukunft machen”, beschreibt Andreas
Sperr, einer von drei geschaftsfihrenden Ge-
sellschaftern der Schreinerei Sperr GmbH, die
Intention fUr eine Ersatz-Beschaffung. Und
Bruder Thomas Sperr erganzt: ,Nach unserer
Einschatzung wird die Nullfugentechnik in ein
paar Jahren ganz normal sein — und darauf
wollen wir uns heute schon einrichten.” Die
drei Brider Andreas, Thomas und Marcus
Sperr — jeder ein gestandener Schreinermeis-
ter — haben die Schreinerei 2001 vom Vater
Andreas Sperr zu gleichen Teilen geerbt, ihre
Anteile in eine GmbH eingebracht und den
Betrieb neu organisiert. Jeder der Drei ist
gleichberechtigter Geschéftsfiihrer, aber die
Geschaftsfelder sind aufgeteilt.

Neben privaten Massivholzmobeln, Bro-
maobeln, Messebau und Tischplatten fiir ver-
schiedene Hersteller sowie exklusive Wandsys-
teme ist doch die rdumliche Nahe zum Erlan-
ger Elektronik-Konzern Siemens sichtbar, der

Der ,Tanzsaal” zwischen der Zuschnittsdge ,,HPL 380" von Holzma (hinten
rechts, heute ,Homag Sawteq B-300") und der , Edgeteq S-500” (vorne links)

Die Platzverhéltnisse bei Sperr haben eine ,rechte Ausfiihrung” der ,,Edgeteq S-500"
erzwungen, was die Riickseite der Maschine zur Vorderansicht macht
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Auf dem Bildschirm der ,,Power-Touch”-
Steuerung werden die Bearbeitungs-
moglichkeiten fiir die Werkstiicke zur
Auswahl angezeigt

als Auftraggeber fur Betriebs-Einrichtungen
(ergonomische  Arbeitspldtze mit antistati-
schen Platten), Strahlen-Schutzrdume fir die
Medizintechnik und strahlendurchlassige Plat-
ten fUr Rontgen-Gerdte in Erscheinung tritt.
Und eines wird ganz schnell deutlich: Die
Kantenanleimmaschine ist das Herzstlck der
Schreinerei, denn nahezu alle Platten sind zu
bekanten. Darum steht sie auch in unmitelba-
rer Néhe zur Holzma-Plattensage ,HPL 380"
(heute , Sawteq B-300"). Damit sich diese ex-
ponierte Situation nicht zum klassischen Fla-
schen-Hals entwickelt, haben sich die drei
Sperr-Briider Gedanken um die Zukunft ge-
macht. Mit dem Ergebnis, dass es an der Zeit
war, die altgediente Kantenanleimmaschine
des Typs ,KR 77" von Homag durch eine
neue zu ersetzen.

Das jedoch erwies sich schwieriger als ge-
dacht. ,Wir haben ein paar Besonderheiten in
unseren Raumlichkeiten”, erklart Thomas
Sperr den Arbeitsablauf in seinem Haus. ,Die
Kantenanleimmaschine muss im selben Raum
schréag gegentiber der Plattenaufteilsage mit
ihrem Plattenlager stehen.” Das heift, die
Maschine konnte schon mal nicht als normale
Ausftihrung mit dem Einlauf der Teile nach
links geordert werden. Wenn der Material-
fluss wie bisher beibehalten werden sollte,
war ein Einlauf auf der anderen Seite gefragt.
Aber das liefert nicht jeder Maschinenherstel-

i g o b, T

ler. Homag macht diesen Sonderwunsch
maglich. Dieser Umstand und natdrlich die
guten Erfahrungen mit den anderen Maschi-
nen — 80 Prozent sind aus dem Hause Homag
—, mit dem Service und dem guten menschli-
chen Verhéltnis zu den Maschinenberatern
der Homag GmbH aus Denkendorf hat Ho-
mag den Zuschlag bekommen.

Heute passt sich die ,Edgeteq S-500" mit
ihren Plexiglas-Klappen im Homag-Blau opti-
mal in das Fertigungslayout ein. Trotz den be-
engten Platzverhaltnissen hat die Maschine
neben einer Stitze einer Zwischendecke ihren
Platz gefunden. Nur so konnte der Platz ge-
wonnen werden, der fir die vielfach sehr gro-
Ben Teile fur den Messebau gebraucht wird.
Das kann dann auch jeder Besucher verste-
hen, der sich Uber den ,Tanzsaal” zwischen

Das Herz der ,,Edgeteq S-500” bilden die beiden Kantenanleim-
verfahren mit PU-Aggregat (links) und , Air-Tec” (rechts)
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der Plattenaufteilsage und der neuen Kanten-
anleimmaschine wundert.

Das Herz der ,Edgeteq S-500" stellen die
beiden Bekantungsverfahren dar: das PUR-
Aggregat und das ,Air-Tec”-Aggregat, die
nebeneinander platziert sind. Der Anwender
Sperr kann beide Klebetechnologien im ,flie-
genden Wechsel” einsetzen. So kann der
Wechsel in der Liicke zwischen zwei Teilen er-
folgen. Und es kommt dem Fertigungsfluss
entgegen, weil die entsprechenden Teile nicht
aufwéndig vorsortiert werden missen. ,Die
Méglichkeit, beide Kantenanleimverfahren zu
nutzen, war uns ganz wichtig”, begriindet
Thomas Sperr die Investition. ,Denn im Fron-
ten-Bereich ist die Nullfugentechnik unschlag-
bar. Dagegen bietet im Klinik-Bereich, wo
aggressive Reinigungsmittel zum Einsatz kom-
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men, PUR die groBte Sicherheit, weil der
Schmelzkleber die Plattenkante abdeckt.”

Ganz anders bei der Nullfugentechnik: Hier
wird nur die Funktionsschicht der Kante mit-
tels komprimierter HeiBluft aufgeschmolzen.
Weil die Funktionsschicht farblich auf die De-
korschicht abgestimmt ist, gibt es auch keine
sichtbare Fuge. Beim , Air-Tec”-Verfahren von
Homag wird die HeiBluft von einem
Rotations-Lufterhitzer erzeugt. Wichtig dabei
ist eine gleichméBige Temperatur und Volu-
men-Ausstromung. Von diesen Vorziigen ha-
ben sich auch die Sperr-Briider leiten lassen
und ihre ,Edgeteq S-500” mit dem ,Air-
Tec”-Verfahren ausgestattet.

Die hohe Kantenqualitdit der Maschine
wird allerdings nicht nur durch das Kantenan-
leimverfahren beeinflusst. Gleichzeitig profi-

tiert der Maschinenbediener durch den Be-
dienkomfort an der Maschine, denn er kann
samtliche NC-gesteuerte Aggregate durch die
,Power Touch"”-Steuerung anwahlen. So ist
die neue Kantenanleimmaschine mit ,Flex-
Trim", der 2-Profil-Technik fur das Fein- und
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Formfrasaggregat, ausgestattet. Das Finish
Ubernimmt die Profilziehklinge, bei der eben-
falls mehrere Profile gewahlt werden kénnen.
So ist ein automatischer Profilwechsel mog-

lich. Heute sind Linearantriebe im Einsatz, die
extreme MaB-Genauigkeiten im Hundertstel-
Millimeter-Bereich bieten — und das bei Vor-
schub-Geschwindigkeiten von 25 m/min.

Bleibt die Frage nach der Wirtschaftlichkeit
und einem mdglichen Return-on-Investment.
Beide spielen fir die Sperr-Briider eine mehr
als untergeordnete Rolle. Denn sie haben sich
mit der neuen Kantenanleimmaschine nicht
nur auf den neuesten Stand der Technik ge-
bracht, sondern auch ihre Versorgungssicher-
heit erhéht. ,Natdrlich nehmen wir die hohe-
re Prazision der Aggregate, den hdoheren
Komfort bei Programmierung und Maschi-
nenbedienung und die hohere Durchlaufge-
schwindigkeit gern als Zugabe mit”, macht
Thomas Sperr deutlich. ,Aber im Kern haben
wir eine Investition in die Zukunft getatigt,
weil wir erwarten, dass sich die Nullfugen-
technik immer weiter durchsetzen wird und
die neue ,Edgeteq S-500' eine deutlich héhe-
re Verfligbarkeit hat als die alte ,KR 77"."

Unten Mitte: Die hohe Kantenqualitat
wird auch durch NC-gesteuerte Kapp-,
Ziehklingen- und Frés-Aggregate erzeugt.
Unten rechts: Am Anfang der Prozesskette
steht die Plattenséage ,,HPL 380" (heute
~Sawteq B-300"), die ihre Zuschnitte
direkt an die ,Edgeteq S-500" liefert
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