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Geschaftsfuhrer: Andreas jun., Marcus
und Thomas Sperr seit 2001

Neuel‘ ZUSChnitt fur rationelleS Arbeiten Geschaftszweige:Schreinerei, Innenausbau,

Ladenbau, Objekteinrichtun
gen, Sonderverpackungen
und Paletten

Standardverpackungen liefert die Schreinerei Sperr, Erlanganti2halb von — ,
Mitarbeiter: 38, davon acht im

zwolf Stunden. 24 Stunden sind es bei Sonderanfertigungen. Um den Arbeitsal Verpackungssegment
weiter zu rationalisieren, wurde vor Kurzem eine neue Kappséage installiert. Produktions Zche:2200m an zwei Standorten
in ErlangefDE
Bisher wurde in der Schreinerei Sperr der Zrklart Sperr. Mit den Pendelsdgen wurden die
schnitt mit drei Pendelsdgen bewaltigt. ,Diduftragslisten separat abgearbeitet. Kappsage wurde ein Abschieber direkt aus dem
Auftrage wurden bei uns im Laufe der Zeit aber Schnittbereich montiert. Dieser schiebt auf einen
immer mehr. Darum haben wir uns entschieddréngenoptimierung fir Paletten Pu ertisch ab. Damit hat der Mitarbeiter genug

eine neue Kappsége anzuscha en®, erklart ADie Kappsage bewadltigt Querschnitte von 3@eit, die Kappsticke abzunehmen und zu stapeln.
dreas Sperr, der mit seinen Bridern Marcus umdl 100nm. Bis maximaln® lange Rohware ,Nur bei sehr grof3en Mengen wird zu zweit ge
Thomas die Geschicke des Unternehmens leiketnn bei Sperr optimiert ausgekappt werden. ,Daebeitet”, weid Sperr.
Seit 25 Jahren ist die Schreinerei in der Verparzeste Lange spielt aufgrund des durchgehen-800m werden jahrlich mit der OptiCut S60
ckungsindustrie tatig. den Tisches auf der Ein- und Auszugsseite kapgmiert. Die Rohware bezieht Sperr Uberwie
Rolle*, informiert Werner Blum, zustandig fir dgend aus Franken und der Oberpfalz. Fir-die Ver

Dreifache Leistung Vertrieb bei Dimter. Bei Sperr erfolgt eine rgdackungsware wird 9%bwéarmebehandeltes Holz
Bei der Kappsége el die Wahl auf eine OptiCGuiftragsbezogene Fixlangen-Optimierung. Einerwendet. Fur den Export wird das Holz nach den
S60 voimter, lllertissen/DE. Die Maschine ist dfehlererkennung wéare maéglich, ist im Momet®PPC-Standards behandelt. MN <
zweiten Produktionsstandort —80@m Haupt  aber nicht im Einsatz.
sitz entfernt — in Betrieb. Aufgrund der steigendéfit der Schiebersage
Auftrdge bei den Verpackungen wurde das Ar&ainn ein paketweiser
in der Gostenhoferstraf3e zu klein. Die Produktiduschnitt zur weiteren
von Paletten und Kisten musste ausgelagert weeistungssteigerung
den. 2002 wurde die neue M2Malle ihrer Be erfolgen. Dabei wird
stimmung Ubergeben und 2008 um eine weitedas Holz mit einem
400m -Halle vergroRert. ,Mit der neuen Kappsagmeumatisch gesteu
arbeiten wir etwa drei Mal so schnell wie bishesften Seitedruck vor
ist Sperr zufrieden. Eine Pendelsage konnte damdem Séageblatt am
demontiert werden. Mit der zweiten werden nuknschlag ausgerichtet
noch besonders groRe Querschnitte gekappt. und gefuihrt, um einen

Die Zuschnittlisten gibt man bei Sperr amxakten Kappschnitt
Opticom-Direct in die Maschine ein. Eine Onlirzet+erhalten. Das Arbei-
Ubertragung vom Biiro aus ware mdglich. Dien mit der OptiCut
Schiebersage ist mit einer automatischen Lang&60 erfolgt grundsatz-
erkennung und einer Optimierung ausgestatteich mit einem Mit
.Durch die OptiCut S60 haben wir eine Holzearbeiter. Dieser legt GeschaftsfiihreAndreas Spereeigt Verpackungen — die orangen und
sparung von etwa% erzielt, da verschiedenedie Ware am Einzugs gelben Skidmats dienen der Schwingungsdampfung beim Transport, die |
Zuschnittlisten miteinander kombiniert werdentjsch auf. Hinter der zeigen die Gewichtsklasse an

Bildquelle: Nostler

Schiebersage OptiCut S60 von Dimbmwaltigt bei Sperr samtliche Zu S&gen im Paketm exakte Kappschnitte zu erhalten, wird die Ware mit
schnitte fir die Verpackungen einem pneumatisch gesteuerten Seitendruck (s. Pfeil) am Anschlag geful
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